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Schneliwechsler 



Die Erfindung betrifft einen Schneliwechsler zum Ankuppein eines Werkzeugs. vor- 
zugsweise an den Ausleger eines Hydraulikbaggers, mit einem auslegerseitigen 
Schnellwechslerteil zur Aufnahme eines Werkzeuges, das auf einer Seite einen 
Bolzen aufweist und auf der anderen Seite formschlussig oder durch Reibschluss in 
einer Lagerstelle des Schnellwechslers gehalten wird. 

Schneliwechsler des vorgenannten Typs sind bei Hydraulikbaggern und aych ande- 
ren Baumaschinen weit verbreitet, da sie ein einfaches und schnelles Wechsein 
verschiedener Werkzeuge wie Hydraulikgreifer, Grabraumloffel. Greifeangen oder 
dergleichen eriauben. 

Diese Art von Schnellwechslern, die vbrwiegend auf Baustellen eingesetzt werden, 
sind standigem Schmutz und anderen harten Belastungen ausgesetzt, was dazu 
fuhrt, dass die Lagerstellen, vorwiegend die halboffenen Seiten des Schnellwechs- 
lers, einem starken VerschleiB unterliegen. Um nun die Funktionsfahigkeit der 
Schnellwechselsysteme zu garantieren, ist es erforderlich. ab einem bestimmten 
Lagerspiel die Lagerstelle zu regenerieren. Dieses Regenerieren erfolgt meistens 



dadiirch, dass im Bereich der Lagerstelle eine Auftragsschweiliung vorgenommen 
wird und dass die Lagerstelle dann in einem Bohrwerk ausgespindelt wird. Dies 
fuhrt zu einer langen Stillstandszeit und einem hohen Kostenaufwand, da diese Ar- 
beiten nur von Fachbetrieben eriedigt werden konnen. ; . 

Aufgabe der vbrliegenden Erfindung ist es daher, einen Schnellwechsler der gat- 
tungsgemalien Art derart welterzubilden, dass zum Einen die Standzeit des 
Schnellwechslers verlangert wird und zum Anderen eine Regenerierung des 
Schnellwechslers einfach und kostengiinstig erfolgen kann. ^ 

ErfindungsgemaR) wird diese Aufgabe durcii die Korhbination der Merkmale des 
Anspruchs 1 gelost. Hierzu wird erfindungsgemali in der Lagerstelle eine als Halb- 
schale mit groBem Auflagewinkel (a) ausgeftihrte Buchse eingesetzt. Die Buchse 
ist derart ausgefuhrt, dass sie bei einer entsprechend dicken Wandung einen gro- 
fien Auflagewinkel an ihrem Umfang besitzt und dadurch gewahrleistet. dass die 
Buchse einen sicheren Sitz in ihrer Aufnahme. hat. Der besondere Vorteil der Buch- 
se liegt darin, dass sie ein austauschbares Element ist, das sogar auf der Baustelle 
wahrend einer kurzen Unterbrechung leicht gewechselt werden kann. 

Besondere Ausfuhrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den sich an den 
Hauptanspruch anschlie(ienden Unteranspruchen. 

Demnach kann die Buchse aus einem verschleififesten IVIaterial bestehen. Es kann 
also die Materialqualitat der Buchse erhoht werden, indem ein besonders ver- 
schleififestes IVIaterial ausgewahit wird oder aber indem die Buchse durch ein ent- 
sprechendes Verfahren zur Erhohung der Materialqualitat, beispielsweise einem 
Marten oder einem anderen verschleiRmindernden Verfahren behandelt wird. Hier- 
durch kann die Standzeit der Buchse um den Faktor 2 bis 3 erhoht werden und ins- 
gesamt die Einsatzzeit des Schnellwechslers bis zur Regenerierung entsprechend 
verlangert werden^ 



Gemali einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung kann die Buchse 
durch eine Klebe-. Schrumpf-, Schweifi- und/oder Schraubverbindung in einem 
Buchsenaufnahmebereich der Lagerstelle festgelegt sein. 

Gemad einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung kann die 
Buclise mit einem aulieren Bund ausgefuhrt sein, der insbesondere den Kantenbe- 
reich bezuglich der Festigkeit und Formsteifigkeit erhotit. Somit kann die entste- 
hende Kantenpressung ohne nennenswerte Verformung der Buchse aufgenommen 
. werden. Weiter vorteilhaft an der Formsteifigkeit der Buchse ist es, dass die Buchse 
fester in der entsprechehd im Buchsenaufnahmebereich der Lagerstelle vorgese- 
henen Bohrung sitzt. 

Vorteilhaft weist die als Halbschale ausgefuhrte Buchse einen Einfuhrungsschlitz 
auf, der im wesentlichen gleich dem Durchmesser der Lagerstellen boh rung ist. 
Hierdurch entsteht eine Flache. die bei grofiem Verschlei'B und ein^m Verschieben 
des Mittelpunkts des werkzeugseitigen Bolzens noch eine gute Auflage in dem vor- 
handenen hochfesten Buchsenmaterial gewahrleistet. 

SchlieBlich , kann die Buchse aus* einem gebogenen Flachstahl bestehen, Wobei 
dessen freie Enden stirnseitig in dem Buchsenaufnahmebereich der Lagerstelle zur 
Aniage kommen. Hierdurch sitzt die Buchse optimal im Buchsenaufnahmebereich 
der Lagerstelle und ein radiales Verschieben der Buchse in diesem Buchsenauf- 
nahmebereich ist wirksam verhindert. 

Weitere, Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus einem 
in der Zeichnung dargestellten Ausfuhoingsbeispiel. 

Es zeigen: 

Fig. 1: eine perspektivische Darstellung eines auslegerseitigen Schnellwechs- 
lerteils, 



Fig. 2: einen vergrofierten Teilschnitt durch das Schnellwechslerteil gemali Fig. 

1 und die Fig. 3 a und b zur Darstellung gemali eines Teils der Fig. 1 zur 
Darstellung unterschiedlicher Buchsenausfulirungen. 

Das in Fig. 1 dargestellte Schnellwechslerteil 10 kann schwenkbar an einem hier 
nicht naher dargestellten Stiel beispielsweise eines Hydraulikbaggerauslegers be- 
festigt sein. Das Schnellwechslerteil 10 wird uber eine ebenfalls nicht naher darge- 
stellte Schwenklasche in an sich bekannter Weise urn eine zur Langsachse beste- 
hende senkrechte Schwenkachse verschwenkt warden. Das Schnellwechslerteil 10 
weist eine Bohrung 12 zur Aufnahnne eines werkzeugseitigen hier nicht naher dar- 
gestellten Bolzens auf. Weiterhin weist das Schnellwechslerteil 10 eine Lagerstelle 
14 auf, in weicher ein weiterer Bolzen des hier nicht naher dargestellten Werkzeugs 
formschlussig Oder durch Reibschluss gehalten wird. 

ErfindungsgennaB ist in der Lagerstelle 14 eine Buchse 16 eingesetzt, wobel die 
Buchse 16 aus einem verglichen zu dem Werkstoff des Schnellwechslerteil 10 ver- 
schleififesteren Material besteht Die Buchse 16 ist in einem Buchsenaufnahmebe- 
reich der Lagerstelle 14 festgelegt. wobei diese .Festleguhg durch eine in der iFigur 
nicht naher dargestellte Klebe-, Schrumpf-, Schweifi-, und/oder Schraubverbindung 
erfolgen kann. Wesentlich bei der Ausfuhrung der Buchse 16 ist es, dass diese aus 
einer Halbschale mit einem grofien Auflagewinkel a gebildet ist. Hierdurch ist ge- 
wahrleistet, dass die Buchse einen sicheren Sitz in dem Buchsenaufnahmebereich 
hat. . . 

In der Fig. 2 ist eine besonders vorteilhafte Ausgestaltuhg der Buchse 16 gezeigt. 
Hier ist im Randbereich der Buchse 16 ein Bund 18 angeformt. Der Buchsenauf- 
nahmebereich ist hier im Schnellwechslerteil 10 durch eine entsprechende Bohi^ung 
gebildet, in weicher formangepasst der Durchmesser der Buchse und auch derjeni- 
ge des Bundes ausgenommen ist. Die Buchse rtiit dem Bund im Randbereich fuhrt 
zu einer erhohten Festigkeit und Formsteifigkeit, die insbesondere eine verbesserte 
Festigkeit gegenuber der Kantenpressung ermoglicht. 



In den Fig. 3 a und 3 b sind Buchsenausfuhrungen gezeigt, bei denen die Buchsen 
16 aus Halbschalen bestehen. die aus gebogenem Flachstahl gefertigt sind und so 
gestaltet sind, dass ihre freien Enden 20, 22 an entsprecliend im Buchsenaufnah- 
mebereich der Lagerstelle 14 ausgebildeten Absatzen 24 und 26 aniiegen. 

Der Unterschied zwischen den Ausfuhrungsvarianten gemaR der Fig. 3 a und 3 b 
besteht.darin, dass in der Fig. 3 b eine symmetrische Halbschale dargestellt ist, 
wahrend in der Fig. 3 a die Halbschale an ihren Enden um einen Betrag L verlan- 
gert ist. 

Aufgrund der erfindungsgemafi vorgesehenen Buchse konnen die IntervalI.e der 
Regeneration des Schnellwechslers starl< vermindert werden und die Kosten kon- 
nen stark reduziert werden, was sich auf die Aufnahmebereiche der Werkzeuge 
und deren Verschleili positiv auswirkt. 
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Anspruche 



1. Schnellwechsler zum Ankuppeln eines Werkzeugs, vorzugsweise an ,d.en 
Ausleger eines Hydraulikbaggers, nnit einem auslegerseitigen Schnellwechs- 
lersteil zur Aufnahnne eines Werkzeuges, das auf einer Seite .einen Bolzen 
aufweist und auf der anderen Seite formschlussig oder durch. Reibschluli in 
einer Lagerstelle der Schnellwechsler gehalten wird. 

dadurch gekennzeichnet, 

, dass in der Lagerstelle eine als Halbschale mit groliem Auflagewinkel (a) 
ausgefuhrte Buchse eingesetzt ist. 

2. Schnellwechsler nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Buchse 
aus einem verschleiRfesten Material besteht. 



'-2- ■ 

Schneilwechsler nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch ge- 
kenpzeichnet, dass die Buchse durch Klebe-, Schrumpf-, Schweili-, und/oder 
Schraubverbindung in einem Buchsenaufnalimebereich der Lagerstelle fest- 
gelegt ist. 

Schneilwechsler nach d.em vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeich- 
net; dass die Buchse einen aulleren Bund aufweist. 

Schneilwechsler nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeich- 
- net, dass die als Halbschale ausgefuhrte Buchse einen Einfuhrugsschlitz auf- 
weist, der im wesentlichen gleich dem Durchmesser der Lagerstellenbohrung 
ist. 

Schneilwechsler nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Buchse aus gebogenem Flachstahl besteht und dass deren frei- 
en Enden stirnseitig in dem Buchsenaufnahmebereich der Lagerstelle zur 
Aniage kommen. 



